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H O T Ã R Â R I  A L E  G U V E R N U L U I  R O M Â N I E I

GUVERNUL ROMÂNIEI

H O T Ã R Â R E
privind stabilirea condiþiilor de introducere pe piaþã a recipientelor simple sub presiune

În temeiul prevederilor art. 107 din Constituþia României, ale Acordului european instituind o asociere între
România, pe de o parte, ºi Comunitãþile Europene ºi statele membre ale acestora, pe de altã parte, semnat la Bruxelles
la 1 februarie 1993, ratificat prin Legea nr. 20/1993, ºi ale art. 12 alin. (4) din Legea protecþiei muncii nr. 90/1996,
republicatã,

Guvernul României adoptã prezenta hotãrâre.

CAPITOLUL I

Dispoziþii generale

SECÞIUNEA 1

Domeniu de aplicare

Art. 1. Ñ (1) Prevederile prezentei hotãrâri se aplicã
recipientelor simple sub presiune, executate în serie în þarã
sau importate, reglementând cerinþele esenþiale de securi-
tate impuse acestora pentru a fi introduse pe piaþã ºi a fi
puse în funcþiune, în scopul asigurãrii protecþiei persoane-
lor, mediului înconjurãtor ºi a proprietãþii.

(2) Prevederile prezentei hotãrâri nu se aplicã:
a) recipientelor special destinate folosirii în domenii

nucleare, care prin avariere ar cauza emisii radioactive;
b) recipientelor special folosite pentru instalare în interio-

rul navelor maritime sau aeriene ori pentru propulsarea
acestora;

c) stingãtoarelor de foc.

SECÞIUNEA a 2-a

Definirea unor termeni

Art. 2. Ñ În înþelesul prezentei hotãrâri, urmãtorii ter-
meni se definesc astfel:

a) recipient simplu sub presiune Ñ orice recipient sudat,
supus unei presiuni interioare relative mai mare



de 0,5 bari, care este destinat umplerii cu aer sau azot ºi
care nu va fi expus la foc, denumit în continuare recipient;

b) introducere pe piaþã Ñ acþiunea de a face disponibil
un produs pentru prima datã, contra cost sau gratuit, în
vederea distribuirii ºi/sau utilizãrii;

c) practici inginereºti Ñ ansamblu de activitãþi, de la
proiectarea recipientelor pânã la recepþia produsului finit,
incluzând activitãþi de control ºi verificare, desfãºurate ºi
consemnate în documentele firmei producãtoare;

d) organism de certificare Ñ organismul recunoscut de
Ministerul Industriei ºi Resurselor, în calitate de autoritate
de stat în domeniu, pentru evaluarea ºi certificarea confor-
mitãþii recipientelor înaintea introducerii pe piaþã ºi/sau
punerii în funcþiune;

e) organism de control Ñ organisme ale administraþiei
publice centrale desemnate de Ministerul Industriei ºi
Resurselor pentru verificarea respectãrii prevederilor pre-
zentei hotãrâri, respectiv supravegherea pieþei, ºi de
Ministerul Muncii ºi Solidaritãþii Sociale, pentru supraveghe-
rea în procesul muncii.

SECÞIUNEA a 3-a
Condiþii tehnice impuse la construcþia recipientelor

Art. 3. Ñ (1) Recipientele se executã:
a) fie dintr-o parte cilindricã de secþiune circularã,

închisã la capete, cu funduri bombate spre exterior ºi/sau
plane, având aceeaºi axã de revoluþie cu partea cilindricã;

b) fie din douã funduri bombate spre exterior, care au
aceeaºi axã de revoluþie.

(2) Piesele componente ºi ansamblurile care contribuie
la rezistenþa recipientelor sub presiune se executã fie din
oþel de calitate nealiat, fie din aluminiu nealiat sau aliaje
din aluminiu rezistente în timp.

(3) Presiunea maximã de lucru a recipientului trebuie sã
fie mai micã sau egalã cu 30 bari, iar produsul PS x V
(presiunea x capacitatea recipientului) trebuie sã fie cel
mult egal cu 10.000 bari x 1.

(4) Temperatura minimã de lucru nu trebuie sã fie infe-
rioarã valorii de Ð50¼C.

(5) Temperatura maximã de lucru nu trebuie sã fie
superioarã valorii de 300¼C pentru recipientele din oþel ºi
valorii de 100¼C pentru recipientele din aluminiu ºi aliaj de
aluminiu.

Art. 4. Ñ (1) Recipientele la care produsul PS x V este
mai mare de 50 bari x 1 trebuie sã satisfacã cerinþele
esenþiale de securitate cuprinse în anexa nr. 1.

(2) Recipientele la care produsul PS x V este mai mic
sau egal cu 50 bari x 1 se executã conform practicilor
inginereºti ºi trebuie sã poarte inscripþiile înscrise la pct. 1
din anexa nr. 2, cu excepþia marcajelor de conformitate
prevãzute la art. 16.

SECÞIUNEA a 4-a
Condiþii de introducere pe piaþã a recipientelor

Art. 5. Ñ Se considerã cã sunt respectate cerinþele
esenþiale de securitate menþionate la art. 4 alin. (1) ºi se
admite introducerea pe piaþã ºi punerea în funcþiune a reci-
pientelor, dacã:

a) poartã marcajul naþional de conformitate CS aplicat
de producãtor sau de reprezentantul autorizat al acestuia,
care simbolizeazã conformitatea produsului cu cerinþele
impuse sã fie respectate de producãtor potrivit prezentei
hotãrâri ºi sunt însoþite de declaraþia de conformitate
redactatã în limba românã;

b) poartã marcajul european de conformitate CE aplicat
de producãtor sau de reprezentantul autorizat al acestuia,
care simbolizeazã conformitatea produsului cu cerinþele
cuprinse în directivele Uniunii Europene aplicabile ºi sunt

însoþite de declaraþia de conformitate tradusã în limba
românã.

Art. 6. Ñ (1) Recipientele care poartã marcajul CS de
conformitate corespund tuturor prevederilor prezentei
hotãrâri, inclusiv procedurilor de evaluare a conformitãþii
descrise în cap. II.

Conformitatea recipientelor cu standardele române care
adoptã standardele europene armonizate conduce la pre-
zumþia de conformitate cu cerinþele la care se face referire
în art. 4.

(2) Pentru recipientele la care producãtorul nu a aplicat
sau a aplicat doar parþial standardele la care se face refe-
rire în alin. (1) sau pentru care nu existã asemenea stan-
darde, conformitatea cu cerinþele prevãzute la art. 4
alin. (1) trebuie doveditã printr-o examinare CS de tip, sta-
bilitã în condiþiile prezentei hotãrâri, urmatã de declararea
conformitãþii cu prototipul aprobat ºi aplicarea marcajului
CS de conformitate.

(3) În cazul în care recipientului i se aplicã ºi alte
reglementãri care acoperã ºi alte cerinþe ºi care, de ase-
menea, prevãd aplicarea marcajului de conformitate, acest
marcaj de conformitate indicã conformitatea cu prevederile
tuturor reglementãrilor aplicabile.

Autoritãþile publice pot reglementa cerinþe specifice de
protecþie pentru lucrãtorii care utilizeazã recipiente.
Respectivele reglementãri nu pot aduce modificãri care
contravin prezentei hotãrâri.

SECÞIUNEA a 5-a
Deþinerea documentaþiei

Art. 7. Ñ (1) Pentru recipientele introduse pe piaþã cu
marcaj CS de conformitate producãtorul sau reprezentantul
autorizat al acestuia are obligaþia sã întocmeascã ºi sã
pãstreze cel puþin 10 ani de la data ultimei fabricaþii a reci-
pientului un dosar care va fi prezentat spre examinare, la
cerere, organismelor de control.

(2) Dosarul prevãzut la alin. (1) va cuprinde:
a) dosarul tehnic de fabricaþie descris la pct. 3 din

anexa nr. 2;
b) declaraþia de conformitate întocmitã de producãtor

sau de reprezentatul sãu autorizat;
c) certificatele de conformitate întocmite de organisme

recunoscute;
d) adresele spaþiilor de depozitare de pe teritoriul

României;
e) copii de pe rapoartele de încercãri prin care se

demonstreazã conformitatea recipientului cu standardele
sau prototipul aprobat.

(3) Dacã producãtorul sau reprezentantul autorizat al
acestuia nu are sediul în România, obligaþia prevãzutã la
alin. (1) privind deþinerea dosarului revine importatorului.

Art. 8. Ñ (1) Pentru recipientele introduse pe piaþã cu
marcaj CE de conformitate producãtorul sau reprezentantul
autorizat al acestuia are obligaþia sã întocmeascã ºi sã
pãstreze cel puþin 10 ani de la data ultimei fabricaþii a reci-
pientului un dosar care va fi prezentat spre examinare, la
cerere, organismelor de control.

În cazul în care nu existã reprezentant autorizat al pro-
ducãtorului importatorul are obligaþia sã deþinã dosarul
menþionat mai sus, care va fi prezentat spre examinare, la
cerere, organismelor de control.

Pentru recipientele care fac obiectul prezentei hotãrâri
reprezentantul autorizat al producãtorului trebuie sã fie per-
soanã juridicã cu sediul în România.

(2) Dosarul prevãzut la alin. (1) va cuprinde:
a) dosarul tehnic de fabricaþie descris la pct. 3 din

anexa nr. 2;
b) declaraþia de conformitate întocmitã de producãtor

sau de reprezentatul sãu autorizat;
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c) copii de pe certificatele de conformitate întocmite de
organisme notificate ale Uniunii Europene;

d) adresele spaþiilor de depozitare de pe teritoriul
României;

e) copii de pe rapoartele de încercãri prin care se
demonstreazã conformitatea recipientului cu standardele
sau prototipul aprobat.

Art. 9. Ñ (1) Atunci când organismele de control con-
statã cã recipientele care poartã marcajul de conformitate
CS sau CE, folosite corespunzãtor destinaþiei lor, pun în
pericol siguranþa persoanelor ºi a proprietãþii, vor lua
mãsuri corespunzãtoare de retragere a acelor recipiente de
pe piaþã sau vor interzice ori vor restricþiona introducerea
acestora pe piaþã.

(2) Organismele de control informeazã în scris
autoritãþile în subordinea cãrora funcþioneazã ºi se infor-
meazã reciproc cu privire la deciziile luate, indicând moti-
vele care au stat la baza deciziei ºi, în special, dacã
neconformitatea se datoreazã:

a) nerespectãrii cerinþelor esenþiale prevãzute la art. 4,
în cazul în care recipientele nu respectã standardele
menþionate la art. 6 alin. (1);

b) aplicãrii incorecte a standardelor menþionate la art. 6
alin. (1);

c) deficienþelor din cuprinsul standardelor menþionate la
art. 6 alin. (1).

(3) Autoritãþile analizeazã situaþiile ºi constatã dacã
mãsura este sau nu este justificatã ºi informeazã imediat
organismul de control care a luat aceastã iniþiativã, precum
ºi pe producãtorul sau reprezentantul sãu autorizat. Când
autoritatea considerã justificatã decizia menþionatã la
alin. (1), cauzatã de o deficienþã a standardelor, va iniþia
mãsuri adecvate de eliminare a deficienþei.

CAPITOLUL II
Proceduri pentru evaluarea conformitãþii

SECÞIUNEA 1
Proceduri de certificare

Art. 10. Ñ (1) Înaintea introducerii în fabricaþie a recipi-
entului la care PS x V este mai mare de 50 bari x 1 ºi
care este realizat:

a) în conformitate cu standardele menþionate la art. 6
alin. (1), producãtorul sau reprezentantul sãu autorizat va
acþiona la libera sa alegere, dupã cum urmeazã:

i(i) va informa un organism de certificare recunoscut,
stabilit în condiþiile prezentei hotãrâri, care, în urma
examinãrii dosarului tehnic de fabricaþie prevãzut la
pct. 3 din anexa nr. 2, va emite un atestat prin
care se certificã faptul cã dosarul tehnic de
fabricaþie este adecvat cerinþelor tehnice; sau

(ii) va supune un prototip de recipient examinãrii CS
de tip, în condiþiile prezentei hotãrâri;

b) fãrã a fi în conformitate total sau parþial cu standar-
dele prevãzute la art. 6 alin. (1), producãtorul sau repre-
zentantul sãu autorizat va supune un prototip de recipient
examinãrii CS de tip, în condiþiile prezentei hotãrâri.

(2) Înainte de a fi introduse pe piaþã recipientele reali-
zate în conformitate cu standardele la care se face referire
în art. 6 alin. (1) sau cu prototipul aprobat vor fi supuse:

a) dacã produsul PS x V este mai mare de
3.000 bari x 1, verificãrii CS conform procedurii, în
condiþiile prezentei hotãrâri;

b) dacã produsul PS x V nu este mai mare de
3.000 bari x 1, dar este mai mare de 50 bari x 1, la libera
alegere a producãtorului:

(i) emiterii declaraþiei de conformitate CS; sau
(ii) verificãrii CS, în condiþiile prezentei hotãrâri.

(3) Documentele ºi corespondenþa realizate în legãturã
cu procedurile de certificare specificate la alin. (1) ºi (2) se
vor face în limba românã sau într-o limbã acceptatã de
organismul de certificare.

SECÞIUNEA a 2-a
Examinarea CS de tip

Art. 11. Ñ (1) Examinarea CS de tip este procedura
prin care un organism de certificare recunoscut constatã ºi
certificã faptul cã prototipul de recipient satisface prevede-
rile prezentei hotãrâri.

(2) Cererea pentru examinarea CS de tip cu privire la
prototipul de recipient sau la un prototip reprezentând o
clasã de recipiente va fi încredinþatã de cãtre producãtor
sau de reprezentantul sãu autorizat unui singur organism
de certificare recunoscut, ales de el. Cererea, la care se
ataºazã dosarul tehnic de fabricaþie prevãzut la pct. 3 din
anexa nr. 2, va include numele ºi adresa producãtorului
sau ale reprezentantului sãu autorizat, precum ºi locul de
fabricaþie a recipientelor. O datã cu cererea se va prezenta
un recipient reprezentativ pentru producþia avutã în vedere.

(3) Organismul de certificare recunoscut va examina
dosarul tehnic de fabricaþie pentru a verifica conformitatea
sa, precum ºi recipientul transmis.

La examinarea recipientului organismul de certificare
recunoscut:

a) va verifica dacã recipientul a fost executat conform
dosarului tehnic de fabricaþie ºi poate fi utilizat în siguranþã
conform destinaþiei sale;

b) va executa examinãri ºi teste pentru a verifica dacã
recipientul respectã cerinþele esenþiale de securitate
prevãzute în anexa nr. 1.

(4) Dacã prototipul este conform prevederilor cores-
punzãtoare lui, organismul de certificare recunoscut va
emite un certificat de examinare CS de tip, care va fi
înaintat solicitantului.

Certificatul va cuprinde concluziile examinãrii, va indica
orice condiþie care a stat la baza emiterii acestuia ºi va fi
însoþit de descrierile ºi desenele necesare pentru identifica-
rea prototipului aprobat.

Alte organisme de certificare recunoscute pot primi o
copie de pe certificat ºi, în baza unei cereri justificate, o
copie de pe dosarul tehnic de fabricaþie ºi de pe rapoar-
tele de examinare ºi testare executate.

(5) Dacã un organism de certificare recunoscut refuzã
sã emitã sau retrage un certificat de examinare CS de tip,
va informa solicitantul ºi celelalte organisme de certificare
recunoscute în condiþiile prezentei hotãrâri, motivând în
scris decizia sa în termen de 10 zile.

SECÞIUNEA a 3-a
Verificarea CS

Art. 12. Ñ (1) Verificarea CS este procedura prin care
un producãtor sau reprezentantul autorizat al acestuia
asigurã ºi declarã cã recipientele care au fost verificate
potrivit prevederilor alin. (3) sunt conforme cu prototipul
descris în certificatul de examinare CS de tip sau cu dosa-
rul tehnic de fabricaþie prevãzut la pct. 3 din anexa nr. 2
ºi pentru care s-a primit deja un atestat, conform art. 10
alin. (1).

(2) Producãtorul va lua toate mãsurile necesare pentru
ca în procesul de fabricaþie sã se asigure cã recipientele
se conformeazã prototipului descris în certificatul de exami-
nare CS de tip sau dosarului tehnic de fabricaþie la care
se face referire la pct. 3 din anexa nr. 2. Producãtorul sau
reprezentantul autorizat al acestuia va aplica marcajul de
conformitate pe fiecare recipient ºi va emite o declaraþie de
conformitate potrivit modelului prezentat în anexa nr. 3.
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(3) Organismul de certificare recunoscut va efectua exa-
minãrile ºi testele adecvate pentru a verifica conformitatea
recipientelor cu cerinþele prezentei hotãrâri, prin examinarea
ºi testarea recipientelor, dupã cum urmeazã:

a) Producãtorul va prezenta recipientele sale în formã
de loturi uniforme ºi va lua toate mãsurile necesare pentru
ca procesul de fabricaþie sã asigure uniformitatea fiecãrui
lot fabricat.

b) Aceste loturi vor fi însoþite de certificatul de exami-
nare CS de tip emis conform art. 11 sau, în cazul în care
recipientele nu sunt fabricate în conformitate cu un prototip
aprobat, de dosarul tehnic de fabricaþie prevãzut la pct. 3
din anexa nr. 2. În cea de-a doua situaþie enunþatã orga-
nismul de certificare recunoscut va examina dosarul tehnic
de fabricaþie pentru a certifica conformitatea acestuia,
înainte de verificarea CS.

c) Când un lot este examinat, organismul de certificare
recunoscut se va asigura cã recipientele au fost fabricate
ºi examinate în concordanþã cu dosarul tehnic de fabricaþie
ºi va efectua pe fiecare recipient din lot un test hidrostatic
sau un test pneumatic cu efect echivalent, la o presiune
Ph egalã cu de 1,5 ori presiunea de proiectare, pentru a
verifica rezistenþa recipientului. Testul pneumatic va fi exe-
cutat respectându-se condiþiile de siguranþã a testãrii din
România.

Pe lângã aceasta organismul de certificare recunoscut
va efectua probe pe piese-test luate dintr-o producþie
reprezentativã de piese-test sau dintr-un recipient, la alege-
rea producãtorului, pentru a examina calitatea sudurii.
Testele vor fi efectuate pe suduri longitudinale. Atunci când
sunt folosite diferite tehnici de sudurã pentru suduri longitu-
dinale ºi circulare se vor repeta testele pe sudurile circu-
lare.

Pentru recipientele la care grosimea peretelui se sta-
bileºte conform prevederilor pct. 2.1.2 din anexa nr. 1
aceste probe pe piese-test vor fi înlocuite cu un test
hidrostatic pe cinci recipiente luate la întâmplare din fiecare
lot, pentru a se verifica conformitatea acestora cu cerinþele
cuprinse la pct. 2.1.2 din anexa nr. 1.

d) În cazul loturilor acceptate organismul de certificare
recunoscut va aplica sau va impune aplicarea
numãrului/codului sãu de identificare pe fiecare recipient ºi
va întocmi un certificat scris de conformitate referitor la
testele efectuate. Toate recipientele din lot pot fi plasate pe
piaþã, cu excepþia celor care nu au trecut cu succes un
test hidrostatic sau pneumatic.

Dacã lotul este respins, organismul de certificare recu-
noscut va lua mãsurile necesare de prevenire a introduce-
rii pe piaþã a acelui lot. În cazul respingerilor frecvente de
loturi organismul de certificare recunoscut poate suspenda
verificarea statisticã.

Producãtorul are posibilitatea ca, în baza responsabilitãþii
organismului de certificare recunoscut, sã aplice
numãrul/codul de identificare a acestuia în timpul procesului
de fabricaþie.

e) Producãtorul sau reprezentantul sãu autorizat are
obligaþia sã punã la dispoziþie, la cererea organismelor de
inspecþie, certificatele de conformitate menþionate la lit. d),
emise de organismul de certificare recunoscut.

SECÞIUNEA a 4-a
Declaraþia de conformitate CS

Art. 13. Ñ (1) Declaraþia de conformitate se emite pe
propria rãspundere de cãtre producãtor sau de reprezen-
tantul sãu autorizat, dupã caz.

(2) Declaraþia de conformitate se întocmeºte conform
modelului prevãzut în anexa nr. 3.

(3) Producãtorul care ºi-a îndeplinit obligaþiile ce îi revin,
conform prevederilor art. 14, va aplica marcajul de confor-
mitate prevãzut în condiþiile prezentei hotãrâri pe recipien-
tele pe care le declarã conforme cu:

a) dosarul tehnic de fabricaþie definit la pct. 3 din anexa
nr. 2, pentru care a fost emis un atestat conform art. 10
alin. (1); sau

b) un prototip aprobat.
(4) Prin aceastã procedurã de declarare a conformitãþii

CS producãtorul se supune supravegherii CS în cazul în
care produsul PS x V depãºeºte 200 bari x 1.

(5) În cazul în care se intervine asupra recipientelor prin
activitãþi care pot afecta siguranþa în funcþionare a aces-
tora, recipientele modificate se considerã produse noi ºi se
supun procedurilor de certificare conform prezentei hotãrâri.

Art. 14. Ñ (1) Dacã un producãtor face uz de proce-
dura descrisã la art 13 alin. (3), înainte de a începe
fabricaþia acesta trebuie sã înainteze organismului de certi-
ficare recunoscut care a emis certificatul de examinare CS
de tip sau atestatul, conform art. 10 alin. (1), un document
care descrie procesul de fabricaþie ºi ansamblul de mãsuri
prestabilite ºi sistematice care vor fi aplicate pentru a
asigura conformitatea recipientelor cu standardele
menþionate la art. 6 alin. (1) sau cu prototipul aprobat.

Acest document va cuprinde:
a) descrierea mijloacelor de fabricaþie ºi verificare adec-

vate fabricãrii recipientelor;
b) dosarul de control care descrie examinãrile ºi testele

adecvate care trebuie executate în procesul de fabricaþie,
precum ºi procedurile respective ºi frecvenþa lor de
execuþie;

c) angajamentul scris privind executarea examinãrilor ºi
testelor, în acord cu dosarul de control menþionat la lit. b),
ºi privind executarea testului hidrostatic sau a testului
pneumatic fãcut pe fiecare recipient fabricat, la o presiune
de testare de 1,5 ori mai mare decât cea de proiectare.

Aceste examinãri ºi teste vor fi executate ºi vor fi
incluse într-un raport de cãtre un personal calificat, care
este independent de personalul de producþie;

d) adresele locurilor de fabricaþie ºi depozitare ºi data
la care începe fabricaþia.

(2) Dacã produsul PS x V este mai mare de 200 bari x 1,
producãtorii vor autoriza accesul organismului de certificare
recunoscut, responsabil cu supravegherea CS, pentru a
inspecta la locurile de producþie ºi depozitare, ºi vor per-
mite acestui organism sã selecteze mostre de recipiente,
furnizându-i toate informaþiile necesare, în special cele
legate de:

a) dosarul tehnic de fabricaþie;
b) dosarul de control;
c) certificatul de examinare CS de tip sau atestatul,

conform art. 10 alin. (1), dupã caz;
d) rapoartele examinãrilor ºi testelor executate.
Art. 15. Ñ (1) În situaþia în care recipientele nu sunt

fabricate în conformitate cu un prototip aprobat, organismul
de certificare recunoscut care a emis certificatul de exami-
nare CS de tip sau atestatul conform art. 10 alin. (1),
înaintea datei de începere a oricãrei fabricaþii, trebuie sã
examineze documentul prevãzut la art. 14 alin. (1), precum
ºi dosarul tehnic de fabricaþie definit la pct. 3 din anexa
nr. 2, în scopul de a atesta compatibilitatea acestora.

(2) Dacã produsul PS x V este mai mare de 200 bari x 1
în cursul fabricaþiei, acel organism de certificare recunoscut
trebuie:

a) sã se asigure cã producãtorul verificã în fapt recipi-
entele produse în serie, conform art. 14 alin. (1) lit. c);

b) sã preleveze mostre, în mod aleatoriu, de la locurile
de fabricaþie sau de depozitare, pentru a fi inspectate.

Organismul de certificare recunoscut va înainta o copie
de pe raportul de inspecþie Ministerului Industriei ºi
Resurselor ºi, la cerere, ºi altor organisme de certificare
recunoscute.
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Art. 16. Ñ Scopul supravegherii CS este sã se asigure,
conform cerinþelor art. 15 alin. (2), cã producãtorul ºi-a
îndeplinit complet obligaþiile ce rezultã din art. 14 alin. (2).
Supravegherea se va exercita de cãtre organismul de cer-
tificare recunoscut în condiþiile prezentei hotãrâri, care
emite certificatul de examinare CS de tip prevãzut la
art. 11, dacã recipientele au fost fabricate conform prototi-
pului aprobat sau, dacã nu este cazul, de cãtre organismul
de certificare recunoscut cãruia i s-a transmis dosarul teh-
nic de fabricaþie, conform art. 10 alin. (1) lit. a).

Art. 17. Ñ Procedurile de evaluare a conformitãþii sunt
redate schematic în anexa nr. 5.

CAPITOLUL III
Marcaje

Art. 18. Ñ (1) Marcajul de conformitate ºi inscripþiile
prevãzute la pct. 1 din anexa nr. 2 trebuie aplicate în mod
vizibil, lizibil ºi durabil, direct pe recipient sau pe o placã
de marcaj montatã pe recipient, astfel încât sã nu poatã fi
detaºatã.

a) Marcajul CS de conformitate constã în iniþialele CS
în forma prezentatã în specimen în anexa nr. 2. Marcajul
CS va fi urmat de numãrul/codul de identificare cores-
punzãtor atribuit organismului de certificare recunoscut,
desemnat pentru verificarea CS sau supravegherea CS.

b) Marcajul CE de conformitate constã în iniþialele CE în
forma prezentatã în specimen în anexa nr. 2. Marcajul CE
va fi urmat de numãrul/codul de identificare corespunzãtor
atribuit organismului notificat de statul membru al U.E.,
desemnat pentru verificarea CE sau supravegherea CE.

(2) Este interzisã aplicarea pe recipiente a marcajelor
asemãnãtoare cu marcajele de conformitate CS sau CE,
care pot fi confundate cu aceste marcaje de conformitate.
Orice alt marcaj poate fi aplicat pe recipiente sau pe placa
de marcaj, cu condiþia ca vizibilitatea ºi lizibilitatea marca-
jelor de conformitate CS sau CE sã nu fie reduse.

(3) Când organismul de control constatã cã marcajul de
conformitate a fost incorect aplicat, producãtorul sau repre-
zentantul sãu autorizat va fi obligat sã asigure conformita-
tea recipientului cu prevederile privind aplicarea marcajului
de conformitate ºi sã ia mãsuri împotriva încãlcãrii preve-
derilor prezentei hotãrâri.

Atunci când organismul de control constatã cã neconfor-
mitatea continuã, trebuie sã ia mãsurile necesare de limi-
tare sau de interzicere a introducerii pe piaþã a recipientului
în cauzã, sã asigure retragerea de pe piaþã sau scoaterea
din funcþiune a recipientelor în cauzã, în conformitate cu
prevederile prezentei hotãrâri.

CAPITOLUL IV
Organisme de certificare ºi control

SECÞIUNEA 1

Organisme de certificare notificate

Art. 19. Ñ (1) Ministerul Industriei ºi Resurselor, în cali-
tate de autoritate de stat în domeniu, va publica ºi va
actualiza în Monitorul Oficial al României, Partea I, lista
cuprinzând organismele de certificare notificate, aprobatã
prin ordin al ministrului industriei ºi resurselor, pe care
acesta le-a desemnat sã execute procedurile prevãzute la
art. 10 alin. (1) ºi (2), împreunã cu atribuþiile specifice pe
care aceste organisme au fost desemnate sã le îndepli-
neascã ºi numãrul/codul de identificare alocat acestora.

(2) Competenþa organismelor de certificare este recu-
noscutã de Ministerul Industriei ºi Resurselor, în calitate de
autoritate de stat în domeniu, pe baza unui proces de eva-

luare, având în vedere criteriile minime enunþate în anexa
nr. 4.

(3) În condiþiile în care constatã cã un organism de cer-
tificare notificat nu mai întruneºte criteriile minime enunþate
în anexa nr. 4, Ministerul Industriei ºi Resurselor va
retrage recunoaºterea unui astfel de organism ºi va publica
ordinul aferent în Monitorul Oficial al României, Partea I.

SECÞIUNEA a 2-a
Supravegherea pieþei

Art. 20. Ñ Organismele de control desemnate de admi-
nistraþia publicã centralã, care verificã respectarea prevede-
rilor prezentei hotãrâri, sunt:

a) Inspecþia de Stat pentru Controlul Cazanelor,
Recipientelor sub Presiune ºi Instalaþiilor de Ridicat Ñ
ISCIR, care funcþioneazã în subordinea Ministerului
Industriei ºi Resurselor, pentru supravegherea pieþei;

b) Inspecþia Muncii Ñ IM, care funcþioneazã în subordi-
nea Ministerului Muncii ºi Solidaritãþii Sociale, pentru supra-
vegherea în procesul muncii.

CAPITOLUL V
Rãspunderi ºi sancþiuni 

Art. 21. Ñ (1) Încãlcarea dispoziþiilor prezentei hotãrâri
atrage rãspunderea disciplinarã, materialã, civilã, contra-
venþionalã sau penalã, dupã caz, a celor vinovaþi.

(2) Constituie contravenþii, dacã nu au fost sãvârºite în
astfel de condiþii încât, potrivit legii penale, sã constituie
infracþiuni:

a) nerespectarea prevederilor art. 4 alin. (1) referitoare
la cerinþele esenþiale ºi a prevederilor art. 6 alin. (1) referi-
toare la aplicarea standardelor armonizate ºi se
sancþioneazã cu amendã de la 500.000 lei la 1.000.000 lei,
retragerea de pe piaþã, interzicerea utilizãrii ºi a introduce-
rii pe piaþã a produselor neconforme;

b) nerespectarea prevederilor art. 7 ºi 8 referitoare la
deþinerea documentaþiei ºi se sancþioneazã cu amendã de
la 500.000 lei la 1.000.000 lei ºi interzicerea comercializãrii,
pânã la o datã stabilitã de organismul de control de comun
acord cu producãtorul sau cu reprezentantul autorizat al
acestuia, dupã caz, pentru eliminarea neconformitãþilor;

c) nerespectarea prevederilor art. 18 referitoare la apli-
carea marcajului de conformitate ºi se sancþioneazã cu
amendã de la 500.000 lei la 1.000.000 lei, retragerea de
pe piaþã ºi interzicerea introducerii pe piaþã a produselor
nemarcate sau marcate incorect, pânã la eliminarea necon-
formitãþilor.

(3) Contravenþiilor prevãzute la alin. (2) le sunt aplica-
bile ºi dispoziþiile Legii nr. 32/1968 privind stabilirea ºi
sancþionarea contravenþiilor, cu modificãrile ºi completãrile
ulterioare.

(4) Constatarea contravenþiilor ºi aplicarea sancþiunilor
prevãzute la alin. (2) se realizeazã de persoane împuterni-
cite din cadrul ISCIR.

(5) Orice decizie luatã în baza acestei hotãrâri de
ISCIR sau de Inspecþia Muncii, din care rezultã sancþiuni
ºi restricþii de introducere pe piaþã sau punere în funcþiune
a recipientelor, va menþiona temeiul legal al deciziei, în
condiþiile prezentei hotãrâri, ºi va fi adusã la cunoºtinþã
Ministerului Industriei ºi Resurselor, respectiv Ministerului
Muncii ºi Solidaritãþii Sociale. Organismele de inspecþie se
vor informa reciproc cu privire la deciziile luate în legãturã
cu recipientele sub presiune.

(6) Decizia va fi adusã la cunoºtinþã celui sancþionat,
care va fi informat cu privire la posibilitatea de a face
recurs sub incidenþa legislaþiei în vigoare în România, în
decurs de 15 zile de la data comunicãrii, la instanþa com-
petentã în a cãrei razã teritorialã se aflã sediul acesteia.
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