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报告摘要： 

轻量化是节能减排趋势下的必由之路，一体化压铸应时而生。轻量化

技术在满足汽车安全性和成本控制的条件下对汽车减重，降低油耗/电耗、

减少尾气排放、缩短制动距离，是一种有效的节能减排途径。在常用的轻

量化材料中，铝合金较为成熟，需求量与渗透率不断提高。在各类铝合金

加工工艺中，压铸最先进、效率最高，压铸件质轻、精密，能够制造形状

复杂的部件。过去由于压铸机锁模力和配套模具等因素，铝压铸件尺寸受

限，在汽车上的应用仍局限于传统的四大工艺，而铝合金的物理特性导致

其连接工艺技术难度大且制造成本高。2020 年 9 月，特斯拉首次提出一体

化压铸的概念，利用大吨位压铸机将多个零部件一次压铸成型，零部件数

量大幅降低，也避免了大量复杂的连接工艺，提高生产效率的同时降低成

本。一体化压铸为汽车轻量化和铝合金的应用提供了新模式，或将颠覆传

统汽车制造工艺。 

壁垒高筑刺激产业链发展。一体化压铸件相比普通压铸件体积更大、

形状更复杂，提高了压铸设备、材料、压铸模具的壁垒。设备方面，压铸

机锁模力参数非常重要，特斯拉所用的压铸机锁模力达到 6000T 级别，行

业中力劲、布勒技术储备领先，海天金属、伊之密等也均具备 7000T 以上

压铸机的生产能力。材料方面，一体化铸件尺寸大、形状复杂，传统热处

理手段可能致其产生缺陷影响良率，特斯拉选择开发免热处理材料，无需

热处理加工也能达到目标性能。立中集团、美铝、上海交大等都在免热处



 

 - 3 - 

理材料方面有所进展，而随着一体化压铸向不同位置的部件普及，对于材

料性能要求不同，需要材料商持续投入研发。模具方面，一体化压铸生产

过程中要求模具承受高压、反复膨胀收缩的恶劣环境，并且具备高可靠性

和使用寿命，同时模具浇道、浇口等参数和模具精度将直接影响铸件质量，

对模具的设计和制造能力提出了更高的要求。 

特斯拉领衔，多玩家跟进，打开市场空间。车企中特斯拉率先实现一

体化压铸件量产，从后地板扩展到前纵梁，蔚来在 ET5 上也采用了一体化

压铸后地板，小鹏、大众等新势力及传统车企也陆续布局一体化压铸。我

们认为在技术、资金的壁垒下，未来一体化压铸件以外供为主，压铸件供

应商有望迎来巨大的市场空间。据测算，到 2030 年一体化压铸渗透率将

达到 49%，市场空间达到 1213.6 亿元。 

投资建议：一体化压铸行业壁垒高，优先布局一体化压铸的供应商更

有望建立先发优势，建议关注拓普集团、爱柯迪、泉峰汽车等。 

风险提示：汽车销量不及预期；一体化压铸相关技术发展不及预期。 
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